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Las metal dengan gas pelindung CO2 digunakan
hampir seluruh pekenaan penyambungan logam
Pengelasan ini dipakai mencakup dari plat tipis pada
industn karoser kendaraan hingga plat tebal pada
industri alat tebal atau konstruksi baja lainnya
Pengelasan pada logam ferro/besi maupun logam non
ferro

Peserta
1. Operator 3. Supervisor
2 Technical Salesman 4. Engineer
Materi

1. Memahami aplikasi las metal dengan gas
pelindung untuk bekerja pada konstruksi
jembatan, kapal, tangki, alat angkut, pesawat
angkat (crane), rangka (frame), konstruksi pipa
dan saluran

Definisi las metal dengan gas pelindung
Perlengkapan dan mesin las MIG/MAG
Pemahaman fungsi Torch/Pembakar

Campuran gas dan karakteristik gas

Bahan tambah (Consumable)

Keselamatan kerja, bahaya-bahaya dalam
pengelasan dan perlindungan tubuh,

Waktu Diklat / training

Waktu / Harl _ Pukul (W1B)
___Setiap hari 08.00 - 17.00
Akhir pekan/weekend *) 08.00 - 16.00
*) Jumat 13.00 - 17.00
Sabtu 08.00 - 16.00
Persyaratan :

a  Berbadan sehat dan tidak buta wama

NOARLN

b.  Pendidikan minimal : SLTP / SMU / SMK

. Berusia minimal 17 tahun

d. Menguasai bahasa Indonesia (Lisan dan tulisan)
dengan baik

Program Pendidikan dan Pelatihan (Diklat) :

Pesena didik akan memperoleh latihan praktek yang
bertingkal dari sederhana hingga yang sulit serta
pelajaran teor, peserta didik akan memperoleh buku
pegangan onsinal yang bensi program peningkatan
pengetahuan tentang teknologi las dengan pembagian
pokok-pokok bahasan dan sub pokok bahasan secara
detail dan lembar pertanyaan yang berguna untuk

Gue: kemampuan/pengetahuan peserta didik

/ \xwuo_n:.&o: Ker ja

)

Bagi pesena didik, dwajibkan membawa sandir
periengkapan keselamatan kena, antara lan:

« Pakaian kerja (werpak)

« Tidak boleh memakai kaos Oblong

« Sepalu yang tertutup

« Kacamata kefja

Test Kualifikasi :

Pelaksanaan test akhir paket program Diklat
dilaksanakan berdasarkan Welder's Qualification
Test According to DIN EN ISO S606/EN 287
sehingga kualifikasi ketrampilan yang diperolehnya
menjadi dasarbasic bagi peningkatan ketrampilan
pada tingkat berikutnya dan sekaligus pengakuan
atas kemampuan yang dimilikinya

Apabila kualifikasi ketrampilan ters ebut untek periode
waktu 6 bulan tidak digunakan, diwajibkan ujl wlang

Instruktur

Instruktur terampil dan handal bersertifikat dalam
neger maupun luar negeri

Tempat Diklat, Informasi & Pendaftaran
INLASTEK Weiding Institute
Ji. Joko Tingkir No 5 Pajang Surakarta 57146
Telp. (0271) 732339, Fax. (0271) 7650717
Web site - www inlastek co id
Email : inlastek_surakarta@yahoo co id

Contact person - Fx, Supardjo

Biaya

+ Tingkat Dasar )

+ Tingkat Terampil Plat 2 Lihat Daftar Harga

%+ Tingkat Terampil Pipa

' Blaya di atas sudah termasuk Materl, Praktek,
Ujian, / Makan siang dan Sertifikat

Pembayaran dapat ditransfer melalui :
Bank Niaga Manahan Solo
No. Rek. 056 01 03470 007
an Yayasan Panca Manunggal Pakart /
Inlastek

Sertifikat
Bagl yang memenuhi syarat kelulusan akan

mendapatkan Welder's Approval Test Certificate
~ Profesional Welder Dipioma

/@ Pendaftaran : Mulai sekarang Il @\




PROGRAM PROFESI
LAS BUSUR LISTRIK - MANUAL

Manual Metal Arc - Welding (MMA - SMAW)
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Las busur listrix (manual) digunakan untuk menyambung plat
atau pipa baja dan baja paduan (alloy). Pengetasan ini
digunakan urtuk segala macam plat dan pipa berbagai ukuran
tebal dan posisi pengelasan

Peserta

1.  Operator 3. Supervisor
2. Technical Salesman 4. Engineer

Materi

Mengerti dan memahami macam dan jenis mesin las

Mampu memilih jenis kawat las/elekiroda untuk pengelasan

Mampu dan mengerti pelaksanaan teknik pengelasan yang

benar

Dapat menyetel kuat arus/ampere yang benar

Memperhatikan aspek keselamatan kerja

Mengerti dan paham diagram statis mesin las

Mengenal dan tahu dimensi kabel mesin las serta bentuk

sambungannya

Mengenal sifat dan mampu memikh material

Dapat mengelompokkan elekiroda menurut jenis dan fungsi

selubungnya

Dapat membedakan macam sambungan las, kampuh las

dan simbol las

11. Mengetahul tentang pengujian hasil las

12. Memperhatikan keselamatan keda serta mengetahul
bahaya listrik, sengatan listrik, dan listrik sekunder

13. Mengenal diklat lanjutan dan latihan ulang (Retraining)

Waktu Diklat / training

PE NoNE LN

-
e

Waktu / Hari Pukul (WIB)

Setiap hari 08.00 - 17.00

Akhir pekan/weekend *) 08.00 - 16.00

*) Jumat 13.00-17.00

Sabtu 08.00 - 16.00
Persyaratan :

a.  Berbadan sehat dan Udak buta wama

b. Pendidikan minimal : SLTP / SMU / SMK

c. Berusia minimal 17 tahun

d. Menguasai bahasa Indonesia (Lisan dan tulisan) dengan
baik

Program Pendidikan dan Pelatihan (Diklat) :

Didalam program paket dikiat ini, peserta didk akan
memperoleh lathan praktek yang bertingkat dar latihan
saderhana hingga yang sult (Mhat tabel latihan) serta pelajaran
2o, peserta didk akan memperoleh buku pegangan orisinal
yang berisi program peningkatan pengatahuan tentang teknologi
las dengan pembagian pokok-pokok bahasan dan sub pokok

Email : inlastek_surakarta@yahoo.co.id k
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untuk melatih kemampuan / pengetahuan peserta didik.

Tujuan J

?.358: Kerja /

Bagi peserta didik, diwajibkan rembawa sendiri
periengkapan keselamatan ke, antara lain

« Pakaian kerja (werpak)

« Tidak boleh memakal kaosOblong

« Sepatu yang tertutup

« Kacamata kerja

Test Kualifikasi :

Pelaksanaan test akhir piket program Diklat
dilaksanakan berdasarkan  Velder's Qualification
Test According to DIN EN I1SO 9606/EN 287,
sehingga kualifikasi ketrampian yang diperolehnya
menjadi dasar/basic bagi peningkatan ketrampilan pada
tingkat berikutnya dan sekalgus pengakuan atas
kemampuan yang dimilikinya.

Apabila kualifikasi ketrampilan tersebut untuk periods
waktu 6 bulan tidak digunakan, diwsjibkan uji ulang.

Instruktur

Instruktur terampil dan handal bersertifikat dalam negeri
maupun luar negeri

Tempat Diklat, Informasi & Pendaftaran
INLASTEK Welding Institute
Ji. Joko Tingkir No.5 Pajang Surakarta 57148
Telp. (0271) 732338, Fax. (0271) 7650717
Web site : www.inlastek.co.ld
Email : inlastek_surakarta@yahoo co.id

Contact person : Fx, Supardjo

Biaya

+ Tingkat Dasar )

¢ Tingkat Terampil v_av Lihat daftar harga

4 Tingkat Terampil Pipa

* Biaya di atas sudah termasuk Materi, Praktek,
Ulan, /1 .. 2 dan Sertifikat

Pembayaran dapat ditransfer melalui :
Bank Niaga Manahan Solo
No. Rek. 056 01 03470 007
an. Yayasan Panca Manunggal Pakarti /
Inlastek

Sertifikat

Bagi yang memenuhi syaral kelulusan akan
mendapatkan Welder's Approval Test Certificate
- Profesional Welder Diploma

/@ Pendaftaran : MulaF sekarang !!! © \
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Las woifram dengan gas pelindung digunakan untuk Bagl peserta didik, diwajibkan membawa sendiri
- . menyambung plal alau pipa Yang terbual dan baje atau pafengkapan keselamatan kena. antiao las
o o 0 baja paduan (termasuk baja paduan tinggl) dan logam non « Pakaian kerja (werpak)
& % besifferro « Tidak boleh memakal kaos Oblong
3 ® Pengelasan ini blasanya dipakai ekonomis pada plat atau « Sepalu yang tertutup
pipa ketebalan maksimum 6 mm. serta dipakai untuk segala « Kacamata kerja
poisis
pengelasan Test Kualifikasi
Peserta Pelaksanaan test akhir paket program Dikl
1. Oparator ? 3. Supervisor dilaksanakan berdaserkan  Welder's Qualificatic
2. Technical Salesman 4. Engineer Test According to DIN EN ISO 9806/EN 28
sehinggae kuaifikas ketrampilan yang dipaeroleh n:
PROGRAM PROFES! Materi menjadi dasar/basic bagl peningkatan ketrampilan pa
1. Memahami aplikasi Las Wolfram dengan gas pelindung tingkat berikutnya dan sekaligus pengakuan at
LAS WOLFRAM dengan Gas Pelindung Argon pada Industri alal angkat dan kedirgantaraan, kemampuan yang dimikinya.
Wolfram Inert Gas - Welding (WIG/TIG - GTAW) tangkl kimia, pipa gas dan cairan kimia serta peralatan Apabila kualifikasi ketrampilan te raebut untuk perioc
Industni. waktu 6 bulan tidak digunaken, diwajibkan ufl wang.
2. Definisi Las Wolfram dengan gas pelindung
3. Perengkapan dan mesin las WIG Instruktur
4. Pemahaman fungsi Torch/Pembakar . bersertifikat dalam
5. Campuran gas dan karakieristk gas _:ung","!i _%! T 3
6. Bahan tambah (consumable) e e e
7. Keselamatan kerja, bahaya-bahaya dalam pengelasan Tempat Dikiat, Informasi & Pendaftaran
den periindungan tubuh INLASTEK Weiding Institute el
; : J. Joko Tinghdr No.5 Pajang Surakarta 571
Waktu Diklat/ training - Telp. (0274) 732339, Fax, (0271) 7650717
Waktu / Hari Pukul (WIB) site . www inlastek.co.d ’
Setap hari 08,00 - 17.00 by g S
Akhir pekan/weekend *) 08.00 - 16.00
*) Jumat 13.00 - 17.00 :
Sabty 08.00 - 16.00 Biaya
' 4 Tingkat Dasar '
Persyaratan : ¢ Tingkat Terampil Plat 2 Lihat Daftar Har
8. Berbadan sehat dan tidak buta wama ¢ Tingkat Terampil Pipa
b. Pendidikan minimal : SLTP / SMU / SMK *  Biaya di stas sudah termasuk Materl, Prakk
c. Berusia minimal 17 tahun UJlan, /Makan slang dan Sertifikat
d  Menguasai bahasa Indonesia (Lisan dan tulisan . N
dengan bak ¢ Pembayaran dapat ditransfer melalui :
k Niaga Manahan Solo
INLASTEK WELDING INSTITUTE - SURAKARTA Program Pendidikan dan Pelatihan (Diklat) : ﬂm«: 056 01 03470 007
{ SURAKARTA WELDING INSTITUTE) Didalam Y Panca Manu Pakarti
ERMAN WELDING INSTITUTE - MANNHEIM program paket diklat in, peserta didik akan an. Yayasan nggal
AFFILIATED BY THE G g‘: ; ; .3 A dari intastek
hingga sul tabel latihan) serta
J1. Joko Tingkir No.5 Pajang - Surakarta 57146 pelajaran teon, vh"“ gril.ﬂ: .:l..ﬂlﬂl.v buku Sertifikat
«ﬂkﬁusg, m!,%»:.‘g: pegangan onsinal yang bersi program peningkatan Bagi yang memenuhi syarat kelulusan ak
site ;| www.inlastek co.id pengetahuan tentang teknologl las dengan pembagian mendapatkan Welder's Approval Test Certifice
Email - mlastek_surakarta@yahoo co.id %ggggggi ~ Profesional Welder Diploma

i lemtar aan yang berguna untuk  malatih
[ Fb : inlastek welding \ kemampuan | pengetahuan pesarta didlk /@ Pendaftaran : Mulai sekarang !ll (




TINGKAT TERAMPIL PIPA

(Dil and gas pipe welder])

TINGKAT TERAMPIL PLAT

[ Construction welder ),

[ General welder |

- Jalur Pendidikan dan Pelatihan Las

LAS BUSUR LISTRIK (TANGAN)

MANUAL METAL ARC WELDING

Instruktur Las  Praktis|Las
Busur Listrik  Busur listrik

aligls®

Test Prasyarat:
DIN EN 287-1

s

Praktek 3 tahun

AR

PENGELAS
TRAMPIL PIPA
(6)

110 jam

1

PENGELAS
TRAMPIL PIPA
(5]

150 jam

Bekerjadi:

a. Konstr. Pipa / pipe line

B Tangkl tekanan tinggl

. [High pressure vesssl)

¢. Konstr. Jombatan

d. Pesawat angkat / angkut (Crane)
e. Konstr. Alat-alst berat

\

—————————————————

PENGELAS
TRAMPIL PLAT
(4]

100 jom

1t

PENGELAS
TRAMPIL PLAT
(3]

Bekerjadl:

a. Konstr. Mesin

b Konstr. Tankl / Bak

¢. Konstr. Kendaraan bermotor
D. Konstr. Alat-alat berat

)

PENGELAS DASAR
(2]

80 jom

T

PENGELAS DASAR
(n

100 jom

Bekerjadi:
a. Konstr. Bals
B Xonstr. Kareserl mobll




JALUR PENDIDIKAN DAN PELATIHAN LAS
( WELDER PROFESIONAL )

LAS WOLFRAM DENGAN GAS PELINDUNG WIG / TIG
i -

strukint TostPrasyarat: Prosram
- “ DIN EN 287 - 1.5 BIN EN 2672 Prakitsi Las

v i

| Prakek3taben |

j

TINGKAT TRAMPIL
)

— . Bekerja di :
WIG [PENGELAS TRAMPIL] . wiG [ PENGELAS TRAMPIL [, WG [PENGELAS TRAMPIL[ . | a. Perpipasn ( Pipeine )
| |st.e| Pea-wicsts |0Nm o] Pea-wccais [2°PT] |AL 6| PIPA-WIG AL G b. Peralatan keperiuan indust
! * 9 ’ ( Industr| utiities )
r | [wic|penceLas mamei] o 1 [ wic TeenceLas TRawei] ] [WIG [PENGELAS TRAMPIL] .o g
1 |st.8| PpiPa-wiG st 5 CrNi. 6|  PIPA-WIG Cri. § AL 5| PIPA-WIG ALS Pesawat Tenaga, di

1
" | [wic [PENGELAS TRAMPIL

R
| Constnction waides |

]
| | WIG [PENGELAS TRAMPIL
71 s3] par-wiasts [99M o3| par-wacemis [200M) |anal puaT-wic ALs (60 oM
]

PLAT

| | WIG | PENGELAS DASAR PIPA

FILLET WELDER

WIG | PENGELAS TRAMPIL §§§8U|3_

s 4| paT-wicst4 (8907 lomi 4| puat-wiacvia (P019OM] (AL 4| PLAT-wiG AL4 -
]
| b.
! " \-' a c K

WIG | PENGELAS TRAMPIL WIG [PENGELAS TRAMPIL

WY L T B L

WIG | PENGELAS DASAR PIPA WIG | PENGELAS DASAR PIPA

st 2 WIG 5¢2 80N lomi2|  wacmz |00 Al 2 WG AL 2 80jomy | Bekena di -
" " a Peketjaan Plat
1]
H " ) A, 1) m W Scendugp- gl
a ] pepe— e = e
& [ | [wic[penceas oasar Pat| WIG | PENGELAS DASAR PLAT WIG |PENGELAS DASAR PLAT |
i eV § Y WIG 5t 1 80 joml |oay __ wecw 1 [oolamf ey WG AL 1 80jorry |
S e B Al
TR : "1 - R o ™ R ™ =~ i NETERN zﬁ\ﬁ‘?..
St. = Steel = Baja

sz.ngota.o»uQQO_ID-_-R?-:..!.-.
Al = Aluminium \




SEKOLAH SEKOLAH >

MENENGAH MENENGAH
UMUM _ KEJURUAN
PROGRAM KEJURUVAN, YOKASI
AKADEMIK PROFESI Pengembangan Karir

Berbasis
Pelatihan Kerja Produksi (PBEY)



